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Hochleistungs-Produktionsanlage zur Herstellung von
Beuteln mit Zipperverschluss

ausgerustet mit:
- Servo-Antriebstechnik mit bis zu 12 Servomotoren je nach Maschinenausristung

-  COMPUTRONIC-Funktionssteuerung

- Hauptbedienung per Touch screen

- Rezepturverwaltung

- Zusatzeinrichtungen mit Schnittstelle zur Rezepturverwaltung (Gerate Vorpositionierung) in
Folienlaufrichtung

Technische Daten:

Nutzbare Schweil3- und Trennbreite: max. 850 mm*
* in Abhangigkeit vom gewahlten Ausristungszustand
Beutelbreiten (Vorschublange): 120 — 600 mm
Beutelhdhe Uber alles: 120 — 660 mm

Taktzahl (mechanische Auslegung, ohne Folie): max. 200 Takte/min
Bahngeschwindigkeit: min. 5 m/min
max. 65 m/min

Taktzahl ( mit Zippereinrichtung ) 40 - 100 Takte/min
Taktzahl ( ohne Zippereinrichtung) 40 - 200 Takte/min
Effektiv-Leistung: abhangig von Produktausfihrung,

Produktabmessungen, Folienart,
Foliendicke, Folienqualitat,
Aufladezustand der Folie,
Bedruckung, Stiickzahl pro Packen

Verschweillbare Materialarten und Materialdicken:

LD-PE / LLD-PE 2x30-100 pm**
4x30- 60 pm

abweichende Materialarten/-dicken auf Anfrage
** erforderliche Schweilibalkenradien siehe Schweif3einrichtung
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