.. Technical

. CAPmat information
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Hochleistungs-Produktionsanlage zur Herstellung von
Windeltaschen mit

1. AuRRen an der Bodenfalte angeschweif3tem ungeteiltem Griffband (Bodenfaltentiefe =
Griffbandhdhe)

2. AuBen an der Bodenfalte angeschweilitem geteiltem, doppeltem oder einfachem
Griffband

3. Innen an der Bodenfalte angeschwei3tem geteiltem, doppeltem oder einfachem
Griffband

ausgerustet mit:
- Servo-Antriebstechnik mit bis zu 18 Servomotoren je nach Maschinenausristung

- COMPUTRONIC-Funktionssteuerung

- Hauptbedienung per Touch screen

- Rezepturverwaltung

- Zusatzeinrichtungen mit Schnittstelle zur Rezepturverwaltung (Geréte Vorpositionierung) in
Folienlaufrichtung

- Motorisch verstellbare Abblasluft am Wicketer wéhrend der Produktion

Technische Daten:

Nutzbare Schweil3- und Trennbreite: siehe max. Taschenhdhe
Taschenbreite (Vorschubléange): (100) 150 - 640 mm
Taschenhohe: 200 — 680 mm Beutelhdohe + max. 160 mm
Griffbandhéhe
200 — 750 mm ohne Griffband
Taktzahl (mechanische Auslegung, ohne Folie): max. 250 Takte/min
Taktzahl ohne Griffband: max. 200 Takte/min
Taktzahl mit Griffband: max. 120 Takte/min
Bahngeschwindigkeit: min. 15 m/min
max. 85 m/min
Effektiv-Leistung: abhéngig von Produktausfiihrung,

Produktabmessungen, Folienart,
Foliendicke, Folienqualitat,
Aufladezustand der Folie, Bedruckung,
Stlickzahl pro Packen
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VerschweilRbare Materialarten und Materialdicken:

Mutterfolie:

LD-PE (max. 30% LLD-PE-Anteil) 50- 90 um

Griffbandfolie:

LD-PE (max. 30% LLD-PE-Anteil) 70 — 125 pm (bei doppeltem Griffband)
LD-PE (max. 30% LLD-PE-Anteil) 150 — 180 pm (bei einseitigem Griffband)
abweichende Materialarten/-dicken auf Anfrage

Nahtfestigkeit: Prufverfahren nach DIN 53455

(Zugversuch), falls kein anderes
Verfahren vereinbart wird.

Auf Anfrage kénnen zu einzelnen Taschenausfihrungen Taktleistungen angegeben werden,
wenn uns die technischen Daten bekanntgegeben werden.
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